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(57) Abstract 



The invention relates to a device for producing folding items using multi-width cross-folding means and longitudinal formers, in which 
device folding items of varying thickness, in particular telephone directories, are to be produced. The object of the invention is attained 
in that the number of superimposed plane surfaces for longitudinal formers corresponds to the number of items which can be adjacently 
cross-folded simultaneously in the axial direction of the cross-folding means. Consequently, each longitudinal former can be displaced up 
and down in at least two planes. 

(57) Zusammenfassung 

Bei einer Vorrichtung zum Herstellen von Falzprodukten unter Verwendung von mehrfachbreiten Querfalzeinrichtungen und 
Langsfalztrichtem sollen Falzprodukte variierbaier Dicke, insbesondeie Telefonbucher hergestellt werden. Dies geschieht erfindungsgemaB 
dadurch, daB entsprechend der Anzahl der gleichzeitig in axialer Richtung der Querfalzeinrichtung nebeneinander querfalzbaren Produkte eine 
gleiche Anzahl von ubeieinander angeordneten Ebenen fur Langsfalztrichter vorgesehen sind. Dabei ist jeder Langsfalztrichter zumindest 
in zwei Ebenen hoch- und runterfahrbar angeordnet. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 



Codes zur Identifizierang von PCT-Vertragsslaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die intemationale 
Anmeldungen gemass dem PCT veroffentlichen. 



AM 


Armenia) 


GB 


Vereinigtes KOnigrtich 


MX 


Mexiko 


AT 


Qsterreich. 


GE 


Georgien 


NE 


Niger 


AU 


Ausmlten 


GN 


Guinea 


NL 


Niederiandc 


BB 


Barbados 


GR 


Griechenland 


NO 


Norwegen 


BE 


Belgien 


HU 


Ungarn 


NZ 


Neusceland 


BF 


Burkina Faao 


IE 


Irland 


PL 


Polen 


BG 


Bulgarien 


IT 


ualien 


FT 


Portugal 


BJ 


Benin 


JP 


Japan 


RO 


Rumanien 


BR 


Brasilien 


KE 


Kenya 


RU 


Russische F&deraiion 


BY 


Belarus 


KG 


Kirgiaistan 


SD 


Sudan 


CA 


Kanada 


KP 


Demokratische Volks republik Korea 


SE 


Sehweden 


CF 


Zentrmle AfrikanUcne Republik 


KR 


Republik Korea 


SG 


Singapur 


CC 


Kongo 


KZ 


Kaaachstan 


SI 


Slowenien 


CH 


Schweiz 


LI 


Ljocfafc ostein 


SK 


Slowakei 


CI 


Cdte d*I voire 


LK 


Sri Lanka 


SN 


Senegal 


CM 


Kamerun 


LR 


Liberia 


sz 


Swaziland 


CN 


China 


LK 


Utauen 


TO 


Tschad 


CS 


Tschechoalowakei 


LU 


Luxemburg 


TG 


Togo 


CZ 


Tschechische Republik 


LV 


Lett land 


TJ 


Tadschikistan 


DE 


Deutachland 


MC 


Monaco 


TT 


Trinidad und Tobago 


DK 


Danemaik 


MD 


Republik Moldau 


LA 


Ukraine 


EE 


Eatland 


MG 


Madagascar 


UG 


Uganda 


ES 


Spanien 


ML 


Mali 


US 


Vereinigte Staaten von Amerika 


n 


Finnland 


MN 


Mongoki 


VZ 


Usbekistan 


FR 


Frankrcich 


MR 


Mauretanien 


VN 


Vietnam 


GA 


Gabon 


MW 


Malawi 







WO 97/17200 PCT/DE96/02126 



Beschrel bung 

Vorrichtung zum Herstelten von Fa Lzprodukten 

Die Erfindung betHfft eine Vorrichtung zum Herstellen 
von Fa Lzproduk ten unter Verwendung von 
LSngsf alztrichtern entsprechend dem Oberbegriff des 
Anspruches 1. 

Bei der HersteLLung von Fa Lzprodukt en, z. B . 

TeLef onbuchern ist es bekannt, zwe i f ac hbre i t e 

Querf a Lzei nri chtungen in Verbindung mit 

Lingsf alzt ri chtern anzuordnen. Eine zwe i f achbre i t e 

Querf a Lzei nri chtung ist in der DE-PS 7 24 900 gezeigt, 

welcher ortsfeste Langsf alzt ri chter vorgescha L tet sind. 

Nachteilig ist, dap jeder Langsf a Izt ri chter eine 
separate Papiereinf uhrung sowie einen separaten 
TrichtereinLauf aufweist. SolLen die beiden aus der 
zweifachbreiten Querf a Lzei nri chtung koramenden 
Falzprodukte in ihrer Dicke, d. h. in ihrer BLattanzahl 
variiert werden, so ist dies nur uber eine veranderte 
und raumauf wendi ge Bahnzuf uhrung uber n i c htda rges t e L L t e 
Wendestangen moglich. 

yeiterhin ist durch die OE 36 24 990 C2 ein in 
Tri chter neigung geringfOgig verschiebbarer 
Ldngsf a Lzt ri chter bekannt, welcher unabhSngig von 
anderen LSngsf alztrichtern verfahren werden kann, urn 
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dadurch die beiro ersten LSngs f a Izvorgang parallel 
entstehenden Falzprodukte mit einem seitlichen Versatz 
einer Querfalzvorrichtung zuzufuhren. Der seitliche 
Versatz dient als Angri f f sf ISche fur ein ans c h I i epende s 
Trennen der Falzprodukte, z. B. mittels Greifern und ist 
nur fur kleine Distanzen geeignet, d. h. fur Produkte, 
die nur "ge r i ngf ug i g versetzt" werden mussen. Mittels 
dieses Langsf a Izt r i chters ist es nicht moglich, 
Falzprodukte ohne Aufwand in ihrer Produktdicke zu 
va r i i eren, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Langsf a Lztrichter fur eine me h r f a c hbr e i t e 
Querf a Izei nri chtung zu schaffen. 

Oiese Aufgabe wird er f i ndungsgemap durch die Merkmale 
des kennze i chnenden Teils des Anspruches 1 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere darin, dap auch beim Einsatz einer 
mehrf achbreiten Querfalzvorrichtung nur eine gemeinsam 
betreibbare Langsfalztrichter-Einzugsvorri chtung 
erforderlich ist, wobei die Produktdicke sowie die Lage 
des Fa Lzproduktes im Endprodukt jeweils variiert werden 
kann. Die Erfindung ist besonders geeignet zur 
Herstellung von Fa Izprodukten fur die 

Telefonbuchherstellung. Weiterhin wird die Bauhdhe des 
Falzapparates gering gehalten. 
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Ein Ausf uhrungsbei spi e I der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher 
beschri eben. 

Es ze i gen 

F 1 g • 1 eine schematische Sei tenansi cht einer 

zwei f achbrei ten Querf a Izei nri chtung mit daruber 
e r f i ndungsgemaj} angeordneten linken und rechten 
Langsf a Izt ri chte rn wobei, die beiden rechten 
LSngsf alztrichter in einer unteren Position 
befindlich sind; 

Fig. 2 eine Ansicht A nach Fig. 1, jedoch mit 

Darste t Lung der Papierbahnen oberhaLb der 
Langsf a Lztrichter, wobei Papierstrange in beide 
Einlaufe der Que r fa Lzei nri chtung einlaufen; 

Fig. 3 eine Anordnung wie Fig. 2, jedoch mit nur in den 
zweiten Einlauf der Querf a lzei nri chtung 
einlaufenden Papierstrangen; 

Fig. A eine Anordnung wie Fig. 2, jedoch mit nur in den 
ersten Einlauf der Querf alzeinri chtung 
einlaufenden Papierstrangen; 



Fig. 5 



eine schematische Se i t e nans i c h t einer 
zwei f achbrei ten Querf a Lze i nr i cht ung mit 



da rube r 
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angeordneten Unken und rechten 

Lfingsf alztri chtern, wobei alle linken und 

rechten Langsf alzt ri enter in einer oberen 

Position angeordnet sind und alle Papi e rs t range 

in den ersten Einlauf der Querf a Ize i nr i chtung 

einlaufen; 

Fig. 6 eine Ansicht A nach Fig. 5, jedoch mit 

schemat i scher DarsteUung der Papierbahnen 
oberhalb der LSngsf alzt ri enter; 

Fig. 7 einen Schnitt VII - VII durch die 

Trichtereinlauf wa Izengruppe und einem unter 
dieser und Qber einem zweiten Einlauf der 
zweifachbreiten Querfalzeinrichtung befind lichen 
rechten Langsf alztrichter in einer unteren 
Position nach Fig. 1; 

Fig. 8 einen Schnitt VIII - VIII durch die 

Tri chtereinlauf wa Izengruppe und einem unter 
dieser und Qber einem ersten Einlauf der 
zweifachbreiten Querfalzeinrichtung befind lichen 
rechten L&ngsf alzt richter in einer oberen 
Position nach Fig. 5; 

Fig. 9 eine schematische Sei t enans i cht einer 

drei f achbrei ten Querfalzeinrichtung mit daruber 
erf i ndungsgemfip angeordneten linken und rechten 
L&ngs f a Izt ri chte rn in drei ve rschi edenen Ebenen; 
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Fig. 10 einen Schnitt X - X nach Fig. 9, jedoch m1t 
DarsteLlung der Papierbahnen oberhalb der 
LSngs f a Izt ri cht e r , wobei Papi e rs t range in die 
drei EinlSufe der Querf a Izelnri chtung einlaufen. 

In einem bekannten, Wendestangen, Zugwalzen, 
Langsschneideinri chtung en, LSngsregistereinrichtung 
sowie Papierleitwalzen aufnehmenden 
Papi erf uhrungsgeste L I A ist eine schematisch 
dargestellte T r i c h t e re i n Lauf wa L zeng ruppe 1 angeordnet. 

Die Tri chtereinlauf wa Lzengruppe 1 besteht z. B. aus 
einer anget r i ebenen TrichtervoreinLaufwalze 2 sowie 
Trichtereinlauf walzen 3. Beide Watzen 2, 3 sind jeweils 
im unteren TeiL des Papi e rf uh rung sges t e I I s A gelagert 
und jeweils Linken Langsf a Izt ri chtern 6; 7 bzw. rechten 
LSngsf a Lzt r i cht ern 8; 9 zugeordnet- Es ist ein Linker 
und ein linker mittlerer 6; 7 sowie ein rechter 
mittlerer und ein rechter LSngs f a Iz t r i c h t e r 8; 9 
dargestellt (Fig, 1 und 2). Die beiden linken 
Lfingsf a Izt ri chte r 6; 7 sind im unteren Teil des 
Papi erf uhrungsgeste I Is A uber einem linken oder ersten 
Einlauf 13 einer mehrf achbrei ten, z. B. zwei f achbrei ten 
Que rf a Izei nri chtung 1A fest angeordnet, so dap die 
Papi erst rSnge 11; 12 nach dem Verlassen der linken 
Lfingsf alztrichter 6; 7 direkt in den ersten Einlauf 13 
der Querf a Izei nri chtung 1A einlaufen. Die beiden rechten 
Langsf alztrichter 8; 9 sind jeweils in einer 
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Tri chterhalterung 16; 17, z. B. Rahmen fest angeordnet 
(Fig. 7 und 8), welcher ebenfalls am AusLauf rahmenfest 
gelagerte Tri chterfalzwalzen 25 aufnimmt. Der Hnke 
LSngsf alztrichter 6; 7 weist ebenfalls paarweise am 
Auslauf angeordnete Tri chterf a Izwa Izen 25 auf. Jede von 
den die zweiten Langsf a Izt ri chter 8; 9 aufnehmende 
Tri chterhalterungen 16; 17,- T r i c h t e rh a 1 1 e rung 16 fur 
Trichter 8 nicht gezeigt ist jeweils in zwei 

Positionen A; 6 (Fig. 1 und 5 bzw. Fig. 7 und 8) 
f orm s c h I us s i g mit dem Pa p i e r f u h rung s g e s t e I I 4 
verbindbar: Einmal uber einem rechten oder zweiten 
Einlauf 18 der Que r f a I ze i n r i c h t ung 14 (Fig. 1 und 2 
Position B) und einmal uber dem Linken oder ersten 
Einlauf 13 der Que r f a I z e i n r i c h t ung 14 (Fig. 5 und 6 
Pos i t i on A) . 



Die genannten zwei Positionen A; B kdnnen z. B. dadurch 
erreicht werden, dap der Trichter 8; 9 urn einen Betrag 
2. B. in Ax i a I r i ch t ung b ♦ x der Que r f a Ize i nr i c ht ung 14 
horizontal und urn einen Betrag h in vertikaler Richtung 
verschiebbar angeordnet sind. Der Betrag b entspricht 
der Breite eines Papi erst ranges 11, 12 und der Betrag x 
entspricht einem Si cherhei t sabstand zwischen den 
Papierstrangen 11, 12; 33, 34. Der Betrag h entspricht 
ebenfalls einer Schwenkhdhe der Tri chterhalterung 16; 17 
bzw. der Trichter 8; 9 und errechnet sich aus dem 
Quotienten b + x zu Tangens Alpha. Der Winkel Alpha 
befindet sich zwischen einer Senkrechten 51 und der 
Ne igungsebene der Pa pi e r I auf f I a c he 50 eines jeden 
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Langsf a Izt ri chters 6 bis 9. Die vorgenannte Bewegung der 
T ri cht e rha I t e rungen 16; 17 kann 2. B. mittels bekannter 
Li ne a ran t r i ebe , Kettenzuge oder dgl. erfolgen oder auch 
mittels bekannter Hebe Lges tSnge 2. B. Schwingen 5, 10, 
welche 2. B. urn pap i e rf uh rung sge s t e I 1 f e s t e Gelenkzapfen 
15, 20 schwenkbar sind. Somit werden die rechten 
Langs f a Iz t r i ch t e r 8; 9 aus der Lage nach Fig. 5 in die 
Lage nach Fig. 1 und umgekehrt bewegt. Es wird ein 
parallelogrammartiges Gelenkviereck gebildet, wobei 
neben den beiden gteichlangen Hebeln 5, 10 noch die 
Tri chterha It erung 17 sowie das Pap i e r f uh rungsges t e L L 4 
ebenfalLs als jeweils gleichlanger Hebel wirkt. Die 
Hebel 5, 10 sind jeweils beidseitig an jeder 
T r i c ht e rha L t e rung 16, 17 2. B . mittels Gelenkzapfen 35, 
40 angelenkt (Fig. 7 und 8), Eine T r i c ht e rne i gung kann 
mittels einer Verste I Ispinde I mit Handrad 30 verandert 
werden. In der unteren Position B (Fig. 7) konnen die 
T r i cht e rha I t e rungen 16, 17 auf 

papierf uhrungsgeste I If este Widerlager 91, 92 gesetzt und 
verriegelt werden. Eine Verriegelung kann 2. B. mittels 
einer pneuma t i s chen K lemmvor ri chtung oder mittels 
bekannter K i ppk I emmhebe I erfolgen. 



In der oberen Position A (Fig. 8) konnen die 
T r i c h t e r h a 1 1 e rungen 16, 17 z. B. auf im 

Papi e rf uh rungsgeste I L 4 in a c h s pa r a 1 1 e L e r Richtung zur 
Trichtereinlauf wal2e 3 verschiebbar angeordnete 
Widerlager 48, 49 gesetzt und in vo r be s c h r i ebene r Weise 
arretiert werden. Oie rechten Langsf a Izt r i chter 8; 9 
konnen in ihrer unteren Position B (Fig. 1 und 7) uber 
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dem zweiten EinLauf 18 der Que r f a I z e i n r i c h t ung 14 
zwischen der Trichtereinlaufwalze 3 und ihrer 
Tri chteroberkante 19 jeweils e1ne zusatzliches und somit 
posi tionierbares Pap 1 e r f Oh rungs e I ement 21; 22 aufweisen. 
Das Papierfuhrungselement 21; 22 kann in Form eines 
Leitbleches oder in Form von mehreren parallel in einem 
Abstand zueinander verlaufenden Rohren ausgebildet sein. 
Dabei kann das Blech bzw. kdnnen die Rohre zwecks 
besserer GleitfShigkeit auf der Papierlaufseite mittels 
Blasluft beblasen sein. Das Papierfuhrungselement 21; 22 
kann entweder am Papi e rf uh rungsge s t e 1 1 4 an- bzw. 
abbaubar oder auch bei Ni chtgebrauch abklappbar 
angeordnet sein. Jedes Papierfuhrungselement 21; 22 
verlauft in einer gleichen Ne i gung s e bene 23 der 
nachgeordneten zweiten Lang s f a I z t r i c h t e r 8; 9. Die 
Neigungsebene 23 der zweiten Langs falztrichter 8, 9 zu 
einer Senkrechten 51 entspricht gleichzeitig einer durch 
die Gelenkzapfen 15, 20 verlaufenden, im Winkel Alpha 
zur Senkrechten 51 angeordneten Neigungsebene 52 
(Fig. 7). Eine LSnge I jedes Papi erf uhrungse lementes 21; 
22 entspricht zumindest einer Breite b eines 
Papi erst ranges 11; 12 und ist so bemessen, dap der 
Papierstrang 11; 12 bzw. ein Papierstrang 33, 34 auf den 
zweiten Einlauf 18 der zwei f achbre i ten 
Querf alzeinrichtung 14 leitbar ist. 

Die unterhalb der Langs fa Iz t r i c ht e r 6 bis 9 befindliche 
zwei f achbrei te Querf a Izeinri chtung 14 besteht aus einem 
Schneidzy Under 24, welcher gegen Schneidnuten eines 
Schneidnut-, Punktur- und Falzmesserzylinders 26 
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arbeitet. Der Zylinder 26 wiederum arbeitet mit einem 
Fa Lzk I appenzy L i nder 27 zusammen. Unter dem 
Fa Lzk Lappenzy tinder 27 befinden sich zwei in axiaLer 
Richtung nebene i nande r angeordnete Sc h auf e I rade r 28; 29, 
welche die von dem FaLzapparat erzeugten Falzprodukte 
auf eine Bandaustage 31; 32 ablegen. 

In den Ausfuhrungsbei spie Len sind nachf olgende 
Arbel tss te I Lungen gezeigt: Zwei ubereinander einlaufende 
1/1-breite Papierbahnen 36; 37 (Fig. 1 und 2) werden in 
einem ersten Ausfuhrungsbei spie I mittels bekannter 
Langsschneideinri chtungen jeweils in 1/4-breite 
Papierbahnen langsget rennt und mittels der Linken und 
rechten Langsf a Izt ri chter 6, 7; 8, 9 zu langsgef a tz ten 
Papi e rst rangen 11, 12; 33, 34 gefalzt und dem ersten und 
zweiten Einlauf 13; 18 der Querf a Lze i nr i chtung 14 
zugefuhrt. Dabei werden die Papi erst range 11, 12; 33, 34 
uber gestellfest gelagerte uberf uhrwa Lzen 53 und 54 bzw. 
53 und 55 sowie durch ein Zugwa Lzenpaa r 57 gefuhrt. Die 
zweiten Einlaufe 8; 9 sind mit den 

Papi erf uhrungse Lementen 21; 22 versehen. Auf jeder 
Bandaustage 31; 32 ist ein Fatzprodukt 38; 39 ausgetegt 
mit 32 Seiten aus doppetter Produktion der 
Que rf a Lze i n r i chtung . Es konnen aber auch 64 Seiten aus 
einfacher Produktion gefahren werden. 

Vier ubereinander Qber den rechten Langs fa tz t r i c hte rn 8; 
9 einlaufende 1/2-breite Papierbahnen 41 bis 44 werden 
nach ihrer nochmaligen Langst rennung mittets bekannter 
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LSngsschneideinrichtungen jeweils der rechten 

LSngsf alztrichter 8; 9 zu ISngsgef alzten Papierstrangen 

33; 34 und dero zweitcn Einlauf 18 der 

Querf a Lzeinri chtung 1 in einem zweiten 

Ausf Ohrungsbeispiel zugefuhrt (Fig. 3). Dabei sind die 
rechten LSngsf a Izt ri chter 8; 9 mit den 

Papi erf Ghrungse Lementen 21; 22 versehen. Auf der zweiten 
Bandauslage 32 1st ein FaLzprodukt 46 aus 64 Seiten aus 
acht 1/4-breiten Papierbahnen entstanden. Der in den 
zweiten Einlauf 18 der Que r fa Lze i nr i c h t ung 14 
einLaufende Papierstrang 33; 34 weist nunmehr eine 
doppelte Dicke gegenuber denen in Fig. 2 gezeigten 
Papierstrangen 33; 34 auf. 

Weiterhin Laufen in einem dritten Aus f u h r ungsbe i spi e I 
vier ubereinander angeordnete 1/2-breite Papierbahnen 41 
bis 44 nach ihrer nochnaligen Langs t rennung in 
1/4-breite Papierbahnen in die Linken Langsf alztri chter 
6; 7 ein (Fig. 4). NachfoLgend werden Pap i e r s t range 11; 
12 gebildet/ die in den ersten Einlauf 13 der 
Querf a Izeinrichtung 18 einlaufen. In der 
Querf alzeinrichtung 14 wird ein FaLzprodukt 46 erzeugt 
und auf der Bandauslage 31 ausgelegt, wie ira 
vorangehenden Ausf Oh rungs be i spiel gezeigt (Fig. 3). 

In einem vierten Aus f Qh rungs be i s p i e I werden schliepiich 
zwei ubereinander einlaufende 1/1-breite Papierbahnen 
36; 37 mittels Lfingss chne i de i n r i c h t ungen jeweils in 
1/4-breite Papierbahnen langsget rennt und mittels der 



WO 97/17200 



PCT/DE96/02126 



11 

Unken und rechten LSngsf a Iz t r i enter 6 bis 9 zu 
langsgef alzten Papierst rSngen 11, 12; 33, 34 gefalzt, 
ohne dap die Pap i e r f Oh rung s e I erne n t e 21; 22 dabei 
positioniert sind. Soroit wird nach dem Einlauf der 
Papi e rs t rfinge 11, 12; 33, 34 in den ersten EinLauf 13 
der Que r f a Lze i n r i cht ung 14 ein FaLzprodukt 47 auf der 
Bandauslage 31 ausgelegt, welches aus acht Lagen zu je 
16 Seiten aus einfacher Produktion besteht (Fig. 5 und 
6) . 

Die Anzahl der Unken und rechten Trichter 6, 7; 8, 9 
ist entsprechend den P roduk t i onse r f o rde rni s sen 
variierbar. So kann ein Verhaltnis von linken zu rechten 
Langsf alztrichtern auch drei zu drei, eins zu drei, drei 
zu eins, zwei zu vier usw. betragen. Schlieplich konnen 
auch alle dargeste L Iten Langsf alztri enter 6 bis 9 mit 
Tri chterha ttern 16; 17 sowie Papi erf uhrungse lemente 21; 
22 ausgestattet sein. Es ist jedoch auch mogUch, die 
vorgenannten Papi erf uhrungse lemente 21; 22 bei den in 
einer unteren Position B befindlichen rechten 
Langsf alztrichtern 8; 9 wegzulassen und ohne 
Papi erf uhrungse lemente zu fahren. 

Schlieplich ist es auch raoglich, eine drei f achbrei te 
Querf a Izeinri chtung 61 einzusetzen, welche aus einem 
jeweils drei f achbrei ten Schneidzy H nder 62, Schneidnut-, 
Punktur- und Falznesserzy linder 63 sowie einem 
Falzklappenzy Under 64 besteht (Fig. 9 und 10). Unter 
dem Falzklappenzy Under 64 sind entsprechend breite 
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Schauf e L rfide r 66 und Bandauslagen 67 angeordnet. 
GesteUfest gelagerte uberf uhrwalzen 68; 69, 71 weisen 
ebenfalls eine dreifache Breite einer 1/4-breiten 
Papierbahn auf Oder sie sind einer 1/4-breiten 
Papierbahn entsprechend jeweils mehrfach nebenei nande r 
ge Lage rt . 

Uber der Querfalzeinrichtung 61 sind zwei linke 73; 74 
und zwei rechte 76; 77, d. h. ein Linker 73, ein linker 
mittlerer 74, ein rechter mittlerer 76 und ein reenter 
77 Langsf a Izt ri chter angeordnet, Dabei befinden sich der 
Linke sowie der rechte mittlere Langsf a Izt ri chter 73; 76 
auf einer ersten Ebene 79 in einer oberen Position C. 
Der Linke mittlere LSngsf a Izt ri chter 74 befindet sich 
auf einer zweiten Ebene 80 in einer mittleren Position 0 
und ist mit der vorbeschri ebenen n i c h t da rge s t e 1 1 1 en 
Tri chterhalterung 17 (siehe Fig. 7 und 8) urn den Betrag 
einer Hdhe h z. B. schwenkbar im Pap i e r f uhrung sge s t e 1 1 4 
gelagert. Der mittlere Linke Langsf alztri chter 74 kann 
somit auf eine untere Position E auf eine dritte Ebene 
81 heruntergef ahren werden. 

Schliepiich befindet sich der rechte Langsf a Izt ri chter 
77 in der unteren Position E und ist auch in die 
mittlere Position D schwenkbar. 



Es ist naturlich auch moglich, die in der 
Position C befindlichen Langsf alztri chter 
schwenkbar auszubi Lden, so dap diese in di 



oberen 
73; 76 
e mittlere 
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Position D gebracht werden konnen. 

Die In der oberen Position C angeordneten 
Langsf a Izt ri cht er 73 und 76 befinden sich Ober einem 
ersten EinLauf 81. Der in der mittleren Position D 
angeordnete LSngs f a Izt r i c ht e r 74 befindet sich Ober 
einem zweiten Einlauf 82 und der in der unteren Position 
E angeordnete Langsf a Izt ri cht er 77 befindet sich Ober 
einem dritten Einlauf 83 der d r e i f a c hb r e 1 t e n 
Querfalzeinrichtung 61- 

Jeder Langsf alztri chter 73; 74 und 76; 77 weist ein Paar 
von Tri chterf a Lzwa Lzen 25 sowie eine ungetriebene 
Leitwalze 86 als StOtzwalze auf, die jeweils in der 
Tri cht e rha Lterung 17 gelagert sind. 

Bei einem fOnften Aus f Oh rungsbe i sp i e L Laufen drei 
ubereinander angeordnete 1/1-breite Papierbahnen 87; 88; 
89 nach ihrer Langs t rennung in 1/4-breite Papierbahnen 
in die Langsf alztrichter 73; 74; 76; 77 ein und 
verlassen diese jeweils langsgefalzt als Papi e rs t range 
11; 12; 33; 34. Die in der oberen Position C 
befindlichen Langsf alztri chter 73; 76 (Fig. 9 und 10) 
leiten die Papi erst ringe 11; 33 Ober die ube r f Ohrwa lzen 
68; 71 dem ersten Einlauf 82 der Querfalzeinrichtung 61 
zu (Fig. 10). Es wird z. B. bei der Herstellung von 
Te lef onbuchern ein Produkt von 48 Seiten bei 
ungesamme Iter und ein Produkt von 96 Seiten bei 
gesamraelter Produktion gebildet, welches Ober das 
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Schaufelrad 66 auf der Sandauslage 67 ausgelegt wird. 

Oer in der mittleren Position D befindLiche 
Langsf alztrichter 74 Leitet den Papierstrang 12 uber die 
uberf uhrwalzen 68; 69; 71 dem zweiten Einlauf 83 der 
Querf a Izeinri chtung 61 zu. Bei der 

Te lef onbuchhers te I Lung wird ein Produkt von 24 Seiten 
bei ungesamme It er und ein Produkt von 48 Seiten bei 
gesamroelter Produktion gebildet und der Bandauslage 67 
zugef uhrt . 

Der in der unteren Position E befindLiche 
Langsf alztrichter 77 Leitet den Papierstrang 34 dem 
dritten Einlauf 84 der Que r f a L z e i n r i c h t ung 61 zu und es 
wird ein Produkt erzeugt, welches dem aus dem 
Papierstrang 12 gebildeten Produkt entspricht. 

Es ist bei einer verHnderten Position der 
Langsf alztrichter 73; 74; 76; 77 naturlich auch mogLich, 
die Papi erst range 11 und 33 dem ersten Einlauf 82 sowie 
die Papi erst ringe 12 und 34 dem zweiten Einlauf 83 oder 
dem dritten Einlauf 84 zuzuleiten. Es ist weiterhin 
radglich, dem zweiten Einlauf 83 der Que rf a Lze i nr i chtung 
61 alle Papierstrange 11; 12; 33; 34 zuzuordnen, usw. 

Zwischen der Tri chtereinLauf wa Lze 3 und der 
Trichteroberkante 19 (Fig. 7; 8) eines in einer 
mittleren Position D oder einer unteren Position E 
befindlichen LSngsf a Lzt ri chters kann auch bei der 
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drei f achbrei ten Que r f a Iz e i n r i c h t ung (Fig. 9 und 10) ein 
ni chtdargeste L Ites Papierf uhrungse Lement 21; 22 in der 
vorbeschri ebenen Weise angeordnet werden. 



Zusammenf assend besteht das Wesen der Erfindung darin, 
dap zumindest die Lang s f a 12 1 r i c h t e r 8, 9; 74, 77 mittel 
pa ra L I e I og ramma rt i ge r Ge I en k v i e r e c ke 4, 15, 5, 35, 17 
Oder 16; 4, 20, 10, 40/ 17 oder 16 in vertikaler 
Richtung bewegbar sind. Dabei wei sen o. g. 
Ge Lenkvi erecke mindestens zwei parallel 2ueinander 
verschwenkbare, gleichlange Schwingen 5, 10 auf. Die 
Schwingen 5, 10 sind mi t ihren ersten Enden 45, 56 am 
Maschi nengeste 1 1 4 direkt oder indirekt schwenkbar, 
d. h. an Getenkzapfen 15, 20 angelenkt. Zweite Enden 65 
70 der Schwingen 5, 10 sind direkt oder indirekt am 
Langsf a Iz t r i chter 8, 9; 74, 77 schwenkbar, d. h. mittel 
Gelenkzapfen 35, 40 angelenkt. 



Nach einer weiteren Aus f Oh r ung s v a r i an t e sind die 
Langs f a Iz t r i cht e r 8, 9; 74, 77* 2usStz I i ch in Richtung 
der Rotat ionsachse der Trichterfalzwalzen 25 horizontal 
z. B. auf einem Schlitten verschiebbar angeordnet. 



Ein horizontales Verschieben der Lang s f a Iz t r i c h t e r 8, 9 
74, 77 kann nach einer anderen Ausf uhrungs vari ant e auch 
dadurch erfolgen, dap die Schwingen 5, 10 einstellbar, 
d. h. gezielt verkurzbar ausgebildet sind. 
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Tei Leliste 



1 Trichtereinlaufwalzengruppe 

2 TrichtervoreinLaufwatze 

3 Trichtereinlaufwalze 

4 Papierfuhrungsgestell 

5 Hebel, Schwinge 

6 Langsf alztrichter, linker 

7 Langsfalztrichter, linker mittlerer 

8 Langsfalztrichter, rechter mittlere 

9 Langsfalztrichter, rechter 

10 Hebel, Schwinge 

11 Papierstrang 

12 Papierstrang 

13 Einlauf, erster (14) 

14 Querfalzeinrichtung 

15 Gelenkzapfen (5) 

16 Tri chterha Iterung (8) 

17 Trichterhalterung (9) 

18 Einlauf, zweier (14) 

19 Tri chteroberkante (8; 9) 

20 Gelenkzapfen (10) 

21 Papierfuhrungselement 

22 Papierfuhrungselement 

23 Neigungsebene (8; 9) 

24 Schneidzy Under (14) 

25 Trichterfalzwalzen 

26 Schneidnut-, Punktur- und F a I z me s s e rzy I i nde r (14) 

27 Falzklappenzy Under (14) 
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28 


Sc hauf e I rad 




29 


Schauf e I rad 




30 


Handrad 




31 


Bandaus lage 




32 


Bandaus lage 




33 


Papierstrang 




34 


Papierstrang 




35 


Gelenkzapfen (5) 




36 


Papi erbahn 1/1 




37 


Papierbahn 1/1 




38 


Fa Izproduk t 




39 


Fa Izprodukt 




40 


Gelenkzapfen (10) 




41 


Papi erbahn 1 12 




42 


Papi erbahn 1/2 




43 


Papi e rbahn 1/2 




44 


Papierbahn 1/2 




45 


Ende, erstes (5) 




46 


Falzprodukt (41 - 


44) 


47 


Falzprodukt (36; 


37) 


48 


Widerlager (16, 17) 


49 


Widerlager (16, 17) 


50 


Papi e r lauf f lac he 


(6 bis 9) 


51 


Senkrechte 




52 


Nei gungsebene 




53 


ube rfuhrwalze 




54 


ube rf Ghrwa Ize 




55 


ube rf Qhrwa Ize 




56 


Ende, erstes (10) 
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57 


Zugwa Izenpaar 


58 


Ebene, erste (8; 9) 


5 9 


Ebene, zweite (8; 9) 


6 1 


Querfalzeinrichtung, dreifachbreit 


0 L 


Schneidzy Under (61 ) 


63 


Schneidnut-, Punktur- und F a L z me s s e rzy L i nde r 


64 


FalzkLappenzylinder 


65 


Ende, zweites (5) 


00 


Schauf e I rad 


67 


Bandaus Lage 


68 


uberf uhrwa Lze 


69 


uberf uhrwalze 


70 


Ende, zweites (10) 


71 


uberf uhrwa lze 


72 


Zugwa Izenpaar 


( J 


Langsfalztrichter, linker 


74 


Langsf aLztrichter, linker mitt Lerer 


7 5 




76 


Langsfalztrichter, rechter mitt Lerer 


77 


Langsfalztrichter, rechter 


78 




79 


Ebene, erste 


80 


Ebene, zweite 


81 


Ebene, dritte 


82 


Einlauf, erster (61) 


83 


Einlauf, zweiter (61) 


84 


Einlauf, dritter (61) 


85 




86 


Leitwalze (73; 74; 76; 77) 
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87 Papierbahn 1/1 

88 Papierbahn 1/1 

89 Papierbahn 1/1 

90 - 

91 Widerlager (16, 17) 

92 Widerlager (16, 17) 

A Position, obere (6; 7; 8; 9) 

B Position, untere (8; 9) 

C Position, obere 

0 Position, mittlere 
E Position, untere 

b Betrag 

h Betrag 

1 Lange (21; 22) 
x Betrag 



Alpha Winkel (51, 52) 
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AnsprOche 

1. Bewcgbarer Langsf a lzt ri chter, dadurch 
gekennzelchnet, dap der LSngsf alztri chter (8, 9; 74, 77) 
raittels eines paral le log r amma rt 1 gen Ge Lenkvi ereckes (4, 
15, 5, 35, 17 oder 16; 4, 20, 10, 40, 17 oder 16) 
vertlkal bewegbar 1st. 

2. LSngsfalztrichter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzelchnet, dap das Ge tenkviereck (4, 15, 5, 35, 17 
oder 16; 4, 20, 10, 40, 17 oder 16) aus mindestens zwei 
parallel zueinander verschwenkbaren, gleichlangen 
Koppeln (5, 10) besteht, dap die Koppeln (5, 10) m1t 
ihren ersten Enden (45, 56) am Maschinengestell (4) 
direkt oder indirekt schwenkbar (15, 20) angelenkt sind, 
dap die zweiten Enden (65, 70) der Koppeln (5, 10) 
direkt oder indirekt am Lang s f a Lzt r i c h t e r (8, 9; 74, 77) 
schwenkbar (35, 40) angelenkt sind. 

3. LSngsf a lzt ri chter nach Anspruch 1 bis 2, dadurch 
gekennzeichnet, dap der Falztricht (8, 9; 74, 77) 
zusfitzlich in T r i cht e r f a Iz wa I z en-Rot a t i ons ac hsenr i ch t ung 
(25) horizontal verschiebbar angeordnet ist. 
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Fig. 1 
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Fig. 5 
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Fig J 
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Fig. 8 
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Fig. 9 
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Fig. 10 



